Dane techniczne:

Max ilo$¢ dziurkowanych kartek:
Max ilo$¢ oprawianych kartek:

Max format oprawianego papieru:

Regulacja szerokosci marginesu:
Odlegto$¢ miedzy nozami:
Liczba nozy:

Rozmiar dziurkowania:

Waga netto:

Wymiary (DxSxW):

*80g/m? papier
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15 kartek™ lub 2 oktadki

510

A4

4 progi: 2,5mm/3,5mm/4,5mm/5,5mm
14,28mm

21

3x8mm

5,4kg

404x290x165mm

dystrybutor: OPUS Sp. z 0.0. e ul. Toruriska 8 e 44 — 122 Gliwice e www.opus.pl

Instrukcja obstugi bindownicy

BONO




Srodki ostroznosci

o Obstugiwa¢ maszyne zgodnie z instrukcjg obstugi, zwracajgc
szczego6lng uwage na maksymalng liczbe jednorazowo dziurkowanych
i oprawianych kartek

o Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci

o Nie uzywac¢ bindownicy do dziurkowania twardych materiatéw takich jak
metale, poniewaz mogtoby to spowodowac uszkodzenie maszyny

e W czasie rozciggania plastikowego grzbietu, zachowaé szczegdlng
ostroznos¢. Nie wkiadaé rgk w obszar rozciggnietego grzbietu -
niebezpieczenstwo skaleczenial!

e Maszyna nie powinna byé przechowywana w  wilgotnych
pomieszczeniach. Chroni¢ maszyne przed mozliwoscig przedostania sie
jakichkolwiek ptynéw do wnetrza urzadzenia.

Zalecenia producenta

e Maszyna jest przeznaczona do oprawy wytgcznie za pomocy
plastikowych grzbietow

o Wyciggna¢ z opakowania i zamontowac wszystkie elementy maszyny.
Ustawi¢ bindownice na stabilnym podtozu

o Przetestowaé ustawienia urzgdzenia przed przystgpieniem do
oprawiania waznych dokumentéw wykonujgc prébe dziurkowania na
kartce papieru

e Maszyna dziurkuje jednorazowo 15 kartek papieru lub 2 plastikowe
oktadki. Kartki i okftadki powinny byé dziurkowane oddzielnie. Aby
utatwi¢ dziurkowanie mozna plastikowe oktadki umiesci¢ pomiedzy
2 arkuszami papieru. Nie nalezy przekraczac¢ zalecanej maksymalnej
ilosci dziurkowanych kartek.

Rozwigzywanie probleméw

Niesprawnos¢

Przyczyna

Srodek zaradczy

1. Nie mozna wcisnagc¢
dzwigni w czasie
dziurkowania

Resztki papieru lub innego
materiatu pozostaty w
szczelinie dziurkujacej

Wyczysci¢ szczeline
dziurkujaca

Max ilo§¢ dziurkowanych
kartek zostata
przekroczona

Zmniejszyc¢ liczbe kartek
dziurkowanych
jednorazowo (zgodnie z
instrukcja obstugi)

2. Przekrzywiony
margines

Papier zostat
przekrzywiony podczas
wktadania do szczeliny
dziurkujacej

Wyciagna¢, a nastepnie
ponownie wprowadzi¢
papier do szczeliny
dziurkujacej

Scinki papieru lub innego
materiatu pozostaty w
szczelinie dziurkujacej

Wyczysci¢ szczeline
dziurkujacg

3. Przekrzywienie
otwartego plastikowego
grzbietu

Mechanizm bindujacy jest
wykrzywiony

Wyprostowaé metalowy
grzebien

Hak otwierajacy grzbiet jest
wykrzywiony

Wocisna¢ metalowy
grzebien i wyprostowac
hak otwierajacy grzbiet

4. Papier nie jest do konca
przedziurkowany i trudno
wyciggnac go ze szczeliny
dziurkujacej

Max ilo§¢ dziurkowanych
kartek zostata
przekroczona

Zmniejszyc¢ liczbe kartek
dziurkowanych
jednorazowo (zgodnie z
instrukcja obstugi)

5. Papier nie moze
dosiegnac¢ ogranicznika

Papier zostat pomiety w
szczelinie dziurkujacej

Wygtadzi¢ papier i
ponownie umiesci¢ w
szczelinie dziurkujacej
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pojemnik na scinki

Zastosowanie

Urzadzenie przeznaczone jest do dziurkowania papieru i plastikowych
oktadek oraz do oprawiania za pomocg plastikowych grzbietow.

Obstuga

UWAGA! Przed przystgpieniem do pracy, urzgdzenie nalezy ustawi¢ na
stabilnej i rdwnej powierzchni.

1. Przygotowanie dokumentéw do dziurkowania

¢ Utozy¢ dokumenty przeznaczone do oprawy w pozadanej kolejnosci
e Wybra¢ odpowiedni rozmiar grzbietu oraz szeroko$¢ marginesu za
pomocg wskaznika umieszczonego w pojemniku na scinki.

Szerokos¢
marginesu 25 3.5 45 55

Rozmiar grzbietu 45 6 [ 8] 10 [12]14[ 16 [18[20]22[25]28 ] 32[38 [ 45 [ 51
Max ilo¢ kartek 10| 25 [45] 65 [105[125] 145 [165]180 [210[240[270] 300[350]440] 500

2. Dziurkowanie

o \Wiozy¢ kartki do szczeliny dziurkujacej dosuwajac je
do tylnej Scianki, nastepnie nacisngé dzwignie w dét
—przed przystapieniem do dziurkowania dokumentow,
nalezy sprawdzi¢, czy wybrany margines i pozycja
papieru zostaty prawidtowo ustawione
—nie przekracza¢ zalecanej max ilosci dziurkowanych jednorazowo kartek!
Aby sprawdzi¢, czy max ilos¢ kartek nie zostata przekroczona, nalezy
wiozy¢ papier do szczeliny wskazujgcej max ilos¢ dziurkowanych
jednorazowo kartek
—nalezy catkowicie przedziurkowac wszystkie kartki za pomocg jednego
ruchu dzwignig

3. Oprawianie

e Dobra¢ rozmiar grzbietu odpowiedni do ilosci kartek,
ktora ma zostac oprawiona. Natozy¢ grzbiet na
plastikowy grzebien tak, by otwarcie grzbietu bylo
skierowanemu gorze. Nastepnie odchyli¢ dzwignie
powoli w tyt do momentu, az grzbiet sie otworzy na

odpowiednig szerokos¢.
—jesli wielkosé grzbietu nie jest okreslona, nalezy uzy¢ wskaznika rozmiaru
grzbietu znajdujgcego sie w pojemniku na Scinki

e Wiozy¢ przedziurkowane dokumenty w otwarty grzbiet, strong tytutowag

zwrécong ku gorze.

e Przesungé dzwignie w przéd zamykajac grzbiet. Sciggngé oprawione

dokumenty z metalowego grzebienia. Oprawa jest gotowa.

4. Czyszczenie pojemnika na Scinki

Pojemnik na &cinki przeznaczony jest na resztki papieru pozostajgce po
dziurkowaniu. CzestoS¢ oprozniania pojemnika zalezy od czestosci
uzywania maszyny.

1. Wyciggnac¢ i oprézni¢ pojemnik na scinki.

2. Ponownie umieéci¢ pojemnik w urzadzeniu.
Nalezy regularnie oprézniac¢ pojemnik na scinki.



